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ZAMAWIAJĄCY:

Enea Elektrownia Połaniec S.A.

Zawada 26

28-230 Połaniec

SPECYFIKACJA  WARUNKÓW ZAMÓWIENIA (SWZ) - CZĘŚĆ II

NR FZ/PZP/01/2023

PRZETARG NIEOGRANICZONY
na:

,,Zaprojektowanie, dostawa, montaż i uruchomienie układów automatyki i elektryki dla 2 zespołów młynów przystosowanych do rozdrabniania paliwa biomasowego w ENEA Elektrownia Połaniec S.A.”

	sporządził:
	sprawdził pod względem merytorycznym:
	Sprawdził pod względem formalno-prawnym

	
	
	


Specyfikacja techniczna

Definicje techniczne

	1.
	Zamawiający
	Enea Elektrownia Połaniec S.A.

	2.
	Elektrownia
	Enea Elektrownia Połaniec S.A.

	3.
	Wykonawca
	Należy przez to rozumieć osobę fizyczną, osobę prawną albo jednostkę organizacyjną nieposiadającą osobowości prawnej, która ubiega się o udzielenie zamówienia publicznego, złożyła ofertę lub zawarła umowę w sprawie zamówienia publicznego

	4.
	DTR
	Dokumentacja techniczno – ruchowa urządzenia / instalacji

	6.
	DCS OVATION
	System sterowania firmy Emerson (DCS - Distributed Control System) stosowany u Zamawiającego

	7.
	KKS 
	Jednolity system oznaczeń obowiązujący powszechnie w elektrowniach i elektrociepłowniach. KKS: Kraftwerk – Kennzeichen – System używany do oznaczania obiektów i ich części.

	8.
	System FIKE
	System aktywnego tłumienia wybuchu (HRD -High rate discharge) którego producentem jest firma FIKE

	9.
	AKPiA
	Aparatura Kontrolno - Pomiarowa i Automatyka

	10.
	Uruchomienie produkcyjne
	Sprawdzenie pracy układów po uruchomieniu młynów w czasie normalnej pracy pod obciążeniem

	11.
	Usterka limitująca
	Oznacza wadę polegającą na braku możliwości uruchomienia, pracy ciągłej lub bezpiecznej eksploatacji instalacji / układu przed odbiorem końcowym, lub wadę uniemożliwiającą ciągłą i bezpieczną eksploatację lub ograniczającą bezpośrednio lub pośrednio bezpieczeństwo pracy osób w okresie gwarancji i rękojmi z przyczyn faktycznych lub prawnych, zgodnie z przepisami powszechnie obowiązującego prawa lub wskutek której przedmiot Umowy nie osiąga parametrów gwarantowanych dla każdej z instalacji / układu z osobna.

	12.
	Usterka nielimitująca
	Oznacza wadę polegającą na braku możliwości uruchomienia, pracy ciągłej lub bezpiecznej eksploatacji instalacji / układu przed odbiorem końcowym, lub wadę uniemożliwiającą ciągłą i bezpieczną eksploatację lub ograniczającą bezpośrednio lub pośrednio bezpieczeństwo pracy osób w okresie gwarancji i rękojmi z przyczyn faktycznych lub prawnych, zgodnie z przepisami powszechnie obowiązującego prawa lub wskutek której przedmiot Umowy nie osiąga parametrów gwarantowanych dla każdej z instalacji / układu z osobna,


1. Przedmiot zamówienia 

Zaprojektowanie, dostawa, montaż i uruchomienie układów automatyki i elektryki dla 2 zespołów młynów przystosowanych do rozdrabniania paliwa biomasowego w ENEA Elektrownia Połaniec S.A. 
2. Opis przedmiotu zamówienia 

Enea Elektrownia Połaniec S.A  montuje 2 nowe zespoły młynowe nr 3 i 4  rolkowo misowe dedykowane do rozdrabniania paliwa biomasowego na bloku energetycznym nr 6.. 

Przedmiot zamówienia polega na wykonaniu projektu technicznego a następnie  wykonaniu na jego podstawie  montażu obiektowego instalacji w zakresie AKPiA oraz elektryki łączących zainstalowane nowe zespoły młynowe  z istniejącą infrastrukturą elektrowni. 
Na podstawie wykonanego projektu Wykonawca wykona:

1. montaż obiektowy instalacji łączących nowo zainstalowane zespoły młynowe nr 3 i 4  z infrastrukturą elektrowni w rozumieniu rozdzielnie zasilające, listwy krosowe systemu nadrzędnego sterowania i nadzoru bloku energetycznego DCS Ovation. 
2. sprawdzenia poprawności połączeń
3. wykona próby funkcjonalne w zakresie wykonanych prac
4. dostarczy nieodzowną aparaturę instalacyjno-łączeniowej ( w tym: okablowanie, trasy kablowe, aparaturę pomiarową)

5. dokumentację zgodnie z zakresem przedmiotu zamówienia i wymaganiami Zlecającego.

3. Miejsce realizacji zamówienia 

Enea Elektrownia Połaniec S.A, 28-230 Połaniec, Zawada 26 

4. Zakres Przedmiotu Zamówienia
Blok energetyczny nr 6, młyn nr 3 i młyn nr 4 - branża elektryczna i AKPiA.
4. Wykonanie projektu technicznego  
4. Wykonanie sprawdzeń  i obliczeń warunków obciążeniowych i zwarciowych, zmiana nastaw zabezpieczeń w modułach CZAZ w polu nr 21 i nr 2 w rozdzielni 6kV P6A i P6B na zasilaniu nowych silników młynów. Ocena istniejącego kabla 6kV w relacji: pole rozdz. 6kV P6A,B – silnik młyna. Wykonanie dokumentacji ideowo-rozwiniętej i montażowej   sterowań oraz układów pomiarowych (pełne tory pomiarowe i sterownicze) w tym: 
4. Wykonanie projektu technicznego dla pomiarów temperatur: łożysk i uzwojeń oraz drgań łożysk dla silnika młyna.
4. Wykonanie projektu technicznego pomiarów ciśnienia i przepływu powietrza na ssaniu  wentylatorów młynowych przynależnych dla każdego nowego młyna. 
4. Wykonanie projektu technicznego pomiarów ciśnienia, temperatury oraz przepływu dla każdego  pyłoprzewodu (dla nowo zabudowanych młynów, miejsce zamontowania pomiaru na obiekcie  uzgodnić z Zamawiającym) .
4. Wykonanie projektu technicznego instalacji będącej poza dostawą producenta młynów (zgodnie danymi zawartymi w załączniku nr 4) .
4. Dostarczenie wszystkich niezbędnych dokumentów odbiorowych 

4. Wykonanie projektu instalacji uziemiających i połączeń wyrównawczych oraz mechanicznych przegród przejścia w obrębie kabla 6kV zasilającego młyn i montaż punktu zwierająco – uziemiającego kabel 6kV po odpięciu od silnika młyna,
4. Wykonanie opisu funkcjonalnego (analiza funkcji) dla nowych sterowań. 
4. Opracowanie bazy danych ,
4.  Zaprojektowanie algorytmów sterowania, grafik i diagnostyk dla systemu DCS
4. Wykonanie opisów algorytmów sterowania. (Wykonanie grafik i implementacja danych oraz algorytmów w systemie DCS nie jest w zakresie Wykonawcy)
4. Nadanie kodów KKS i PTID dla systemu DCS (standard sygnałów wej/wyjść zachowany dla Ovation). 
4. Wykonanie dokumentacji powykonawczej uwzględniającej wszelkie zmiany powstałe w trakcie wykonywania zlecenia oraz opisów KKS na urządzeniach, skrzynkach i kablach na obiekcie oraz rozdzielni

4. Dostawa, prace demontażowo – montażowe i uruchomienia instalacji podawania paliwa. 

4. Demontaż starych skrzynek, konstrukcji wsporczych lub linii kablowych

4. Dostawa aparatury AKPiA w zakresie Załącznika 4 jest w zakresie producenta młyna.  
4. Montaż oraz dostawa nowych skrzynek, konstrukcji wsporczych i linii kablowych dla nowych obwodów. Zamawiający przewiduje wykorzystanie istniejących tras i konstrukcji kablowych. Ewentualne uzupełnienia brakujących odcinków tras i konstrukcji kablowych wynikające z opracowanego przez Wykonawcę projektu technicznego w zakresie Wykonawcy.

4. Zamawiający nie przewiduje wymiany kabla zasilającego silnik młyna typu AKnFt. W zakresie prac Wykonawcy wymiana odcinka przewodu  OGb łączącego silnik młyna z kablem AKnFt. wraz z mufą przejściową.

4. Wykonanie instalacji zasilających i sterowniczych nowych urządzeń wraz ze skrzynkami sterowania miejscowego dla: młyna rolkowo-misowego, stacji olejowych układów: oleju przekładniowego i hydraulicznego, podajnika celkowego paliwa. 
4. Zabudowa nowych obwodów   w rezerwowych miejscach, w rozdzielniach 0,4kV: D6, E6, F6, N6.
4. Sprawdzenie poprawności oświetlenia przestrzeni wokół nowych młynów i ich urządzeń pomocniczych. W przypadku powstania potrzeby remontu instalacji oświetlenia,  wskazanie dokładnego zakresu prac do wykonania dla Zamawiającego. PN-E-12464-1:2022-01 (Światło i oświetlenie -- Oświetlenie miejsc pracy -- Część 1: Miejsca pracy we wnętrzach), PN-E-12464-2:2014-05 (Światło i oświetlenie -- Oświetlenie miejsc pracy -- Część 2: Miejsca pracy na zewnątrz), PN-EN-1838:2013 (Zastosowania oświetlenia -- Oświetlenie awaryjne)
4. Wykonanie i uruchomienie pomiarów temperatur: łożysk i uzwojeń oraz drgań łożysk dla silnika młyna.
4. Wykonanie oraz uruchomienie pomiarów ciśnienia i przepływu powietrza na ssaniu  wentylatorów młynowych przynależnych dla każdego nowego młyna. 
4. , Wykonanie oraz uruchomienie pomiarów ciśnienia, temperatury dla każdego  pyłoprzewodu (dla nowo zabudowanych młynów, miejsce zamontowania pomiaru na obiekcie  uzgodnić z Zamawiającym).
4. Dostawa oraz montaż nowych czujników, przetworników, aparatury łącząco – zabezpieczającej z niezbędnym oprzyrządowaniem wynikających z dokumentacji
4. Dostawa i montaż skrzynki krosowej oraz podłączenie wszystkich sygnałów z poszczególnych układów zespołów młynowych  

4. Wykonanie połączenia sygnałów relacji skrzynka krosowa (pkt 4.2.11) z istniejącą infrastruktura elektrowni (rozdzielnie, krosownia blokowa)
4. Uruchomienie oraz testy funkcjonalne instalacji wykonanej w ramach Przedmiotu zamówienia.
4. Wykonanie pomiarów i badań pomontażowych
4. Uzupełnienie oznakowania KKS dla nowo zabudowanych elementów zmodernizowanej instalacji oraz wykonanie oznaczeń i opisów dla zainstalowanych urządzeń. 
5. Wymagania Zamawiającego w zakresie dokumentacji, prac demontażowo – montażowych i  uruchomienia Przedmiotu zamówienia
5.  Przed montażem urządzeń i aparatury AKPiA należy przekazać protokoły ze sprawdzeń od producenta
5. Montaż oraz uruchomienie urządzeń i aparatury AKPiA zmodernizowanego układu podawania paliwa zgodnie z zaprojektowaną dokumentacją wykonawczą. 
5.  Montaż aparatury łącząco – zabezpieczającej jako nowych odpływów we wskazanych rozdzielniach 0,4kV dla nowych odbiorów. Modyfikacja i doposażenie pól sterowniczych w szafach ZL zgodnie z dokumentacją. 
5.  Uzupełnienie oznakowania KKS dla nowo zabudowanych elementów zmodernizowanej instalacji wykonać  zgodnie z poniższymi wytycznymi w zakresie wykonania i zamocowania tabliczek z oznaczeniami KKS i nazwami technologicznymi urządzeń:
Wzory oznakowań urządzeń, armatury i napędów na obiekcie

· Tabliczki o wymiarze 3,5 x 14 cm opisane czcionką: 

PLAB-01-PCB25-AA201 




(czcionka 18 arial)

1-379A11-ZAW.ODC.WODE RUCH.DO AGREG.PZ1 
             (czcionka 14 arial)

· armatura odcinająca i regulacyjna sterowana elektrycznie – tabliczka umieszczona na skrzynce sterowania lokalnego przykręcana. (jeżeli brak skrzynki sterowania lokalnego - zamocowana do armatury za pomocą linki z zaciskiem),

· armatura odcinająca i regulacyjna ręczna – tabliczka zamocowana do   armatury za pomocą linki z zaciskiem,

· punkty pomiarowe - tabliczka mocowana linką,

· urządzenia napędzane silnikami elektrycznymi np. PZ, MW, N, tabliczka przykręcana do skrzynki sterowania lokalnego.

PLAB-01-PCB25-AA201

1-379A11-ZAW.ODC.WODE RUCH.DO AGREG.PZ1

PLAB-01-PCB17-CT201

19T004-TEMP.WODY RUCHOWEJ

· Tabliczki o wymiarze 8 x 23 cm - pozostałe urządzenia  ZW, ZH, N, chłodnice, pompy, wentylatory itp.  mocowane do urządzenia przez przykręcenie stosownie do możliwości opisane czcionką

PLAB-01-PCB12-AT001 

(czcionka 50 arial)

FILTR WODY RUCHOWEJ 1-FR2 
(czcionka 26 arial)

PLAB-01-PCB12-AT001

FILTR WODY RUCHOWEJ 1-FR2

5.  Wykonanie oznaczeń i opisów dla zainstalowanych urządzeń. Opisy na elewacjach grawerowane i mocowane w sposób pewny i trwały.

5.  Wszystkie elementy urządzeń AKPiA takie jak czujniki temperatury, wyłączniki krańcowe etc. powinny być tak zamontowane, aby możliwa była łatwa i bezpieczna ich wymiana w razie uszkodzenia, wyłącznie z istniejących podestów stałych. Wszelkiego rodzaju odstępstwa od tej reguły wymaga uzgodnienia z Zamawiającym.
5.  W zakresie Wykonawcy zabezpieczenie ewentualnych podestów, drabin, rusztowań nieodzownych do bezpiecznego wykonania zakresu prac. 
5.  W przypadku braku wystarczającego oświetlenia miejsca pracy Wykonawca jest zobowiązany do wykonania oświetlenia tymczasowego zapewniającego bezpieczne warunki wykonania prac. 
5. Aparatura  sterownicza, pomiarowa powinna posiadać obudowy o stopniu IP odpowiednimi do miejsca montażu. 
5. Aparatura, urządzenia AKPiA oraz elementy wykonawcze przeznaczone do zabudowy w strefie Ex, muszą posiadać certyfikat ATEX oraz spełniać wymagania w zakresie stopnia ochrony obudowy 
5. Wszystkie zaprojektowane i użyte do realizacji prac materiały, aparatura, przyrządy pomiarowe i urządzenia dostarczone przez Wykonawcę, muszą spełniać następujące warunki: posiadać poświadczenia i atesty lub certyfikaty wymagane prawem budowlanym, przepisami dozoru technicznego oraz odpowiednimi normami, posiadać dokumentację techniczną oraz odpowiadać pod względem technicznym warunkom miejsca zabudowy (medium, temperatura, ciśnienie, zapylenie, wibracja itp.), muszą zostać zaakceptowane przez Zamawiającego przed zabudową na obiekcie.
5. Dokumentacja dostarczona przez Wykonawcę w ramach realizacji Przedmiotu Umowy musi być zaopiniowana przez Zamawiającego. 
5. Dokumentacja wykonawcza powinna zostać przekazana do zaopiniowania Zamawiającemu z minimum 14 dniowym wyprzedzeniem terminu rozpoczęcia prac obiektowych.
5. Dokumentacja powykonawcza musi zawierać dwie specyfikacje: 1) dla nowo dostarczanych materiałów z kosztorysem oraz 2) materiałów wykorzystanych zamontowanych na obiekcie
5. Zamawiający dokona zaopiniowania przekazanej dokumentacji w terminie 7 dni od jej przekazania. 
5. Dokumenty oraz dokumentacja, o których mowa w pkt. 5.11. do 5.15. powinny być w języku polskim.
5. Pomiary i badania pomontażowe

5. wykonanie pomiarów rezystancji izolacji kabli, PN-E-04700: 1998/Az1:2000PN-HD 60364-6:2016-07; N-SEP-E-004
5. wykonanie pomiarów ochrony przeciwporażeniowej, a w tym badanie zagrożenia porażeniowego od urządzeń 6kV nowych młynów, instalacji uziemiającej i instalacji uziemień wyrównawczych, PN-EN IEC 61936-1: 2022-04 (Instalacje elektroenergetyczne o napięciu wyższym od 1 kV AC i 1,5 kV DC -- Część 1: AC); PN-EN 50522:2022-12 (Uziemienie instalacji elektroenergetycznych prądu przemiennego o napięciu wyższym niż 1 kV)  ; PN-HD 60364-4-41:2017-09 (Instalacje elektryczne niskiego napięcia -- Część 4-41: Ochrona dla zapewnienia bezpieczeństwa -- Ochrona przed porażeniem elektrycznym)  wykonanie badań i pomiarów aparatury łączeniowej i przeprowadzenie prób funkcjonalnych,
5. wykonanie pomiarów pomontażowych oraz wymaganych pomiarów elektrycznych i dostarczenie protokołów, PN-E-04700:1998 / Az1:2000
5. techniczna dokumentacja powykonawcza (w języku polskim)

5. 3 egzemplarze w wersji papierowej

5. wersja elektroniczna na nośniku CD, pliki w formacie pdf oraz w wersji edytowalnej ; doc, xls, cad, inne
6. Materiały źródłowe udostępnione przez Zlecającego:
6. Załącznik nr 1 - Schematy jednokreskowe rozdzielni 6kV P6A,B orz rozdz. 0,4kV E6,F6, D6, i N6.  
6. Załącznik nr 2 - Opis obwodów wtórnych i zabezpieczeń pól w rozdz. 6kV P6A,B

6. Załącznik nr 3 - Schematy pól: nr 21 w P6A i nr 2 w P6B zasilających młyny nr 3 i nr 4 na bloku nr 6

6. Załącznik nr 4 - Schemat P&D oraz dokumentacja techniczna z zakresu elektrycznego i AKPiA przygotowana przez dostawcę młynów rolkowo – misowych
6. Załącznik nr 5 -  DTR podajnika celkowego.
7. Regulacje prawne, przepisy i normy

7. Wykonawca będzie przestrzegał polskich przepisów prawnych łącznie z instrukcjami i  przepisami wewnętrznych Zamawiającego dotyczących przepisów i zasad bezpieczeństwa w tym przepisów i zasad bhp oraz ochrony przeciwpożarowej  i ubezpieczeniowych 

7. Wykonawca ponosi koszty dokumentów w tym tłumaczeń, które należy zapewnić dla uzyskania zgodności z regulacjami prawnymi, normami i przepisami (łącznie z przepisami BHP).

7. Obok wymagań technicznych, należy przestrzegać regulacji prawnych, przepisów i norm, które wynikają z aktualnie obowiązujących wymagań prawnych.

8. Przepisy obowiązujące na terenie Zamawiającego.

8. Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Elektrownia Połaniec Spółka Akcyjna 
 I/NB/B/20/2013 (IOBP);

8. Instrukcją Ochrony Przeciwpożarowej w Enea Elektrownia Połaniec Spółka Akcyjna I/NB/B/2/2015 

8. Instrukcja przeprowadzania odbiorów zadań inwestycyjnych I/AM/P/17/2008

8. Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdów oraz zasady poruszania się 
po terenie chronionym Elektrowni.
8. Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiałowego 

8. Instrukcja postępowania w razie wypadków i nagłych zachorowań oraz zasady postępowania powypadkowego I/NB/B/15/2007

8. Instrukcja postępowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni Połaniec 

8. Instrukcja w sprawie zakazu palenia wyrobów tytoniowych w tym palenia nowatorskich wyrobów tytoniowych i papierosów elektronicznych I/NB/B/48/2018

Adres dostarczania dokumentów zobowiązaniowych dostępny na stronie internetowej ENEA Elektrownia POŁANIEC S.A.: https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy enea/polaniec/zamowienia/dokumenty-dla-wykonawcow-i-dostawcow
9. Organizacja realizacji prac
9. Zamawiający informuje, iż w ty samym okresie będą prowadzone prace demontażowo- montażowe przedmiotowych zespołów młynowych nr 3 i 4.  Z uwagi na powyższe w przypadku konieczności pracy w tym samym obszarze prac przez różne zespoły pracowników prace te będą uzgadniane z Wykonawcami i koordynowane  przez Zamawiającego. 

9. Wykonawca jest zobowiązany do współpracy z pozostałymi Wykonawcami Zamawiającego w zakresie wymaganym do prawidłowego wykonania Przedmiotu Umowy.

9. Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpośredni nadzór i organizację prac wykonywanych zarówno przez osoby przez siebie zatrudnione jak również osoby zatrudnione przez podwykonawców. 

9. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa się zgodnie z Instrukcją Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Elektrownia Połaniec Spółka Akcyjna I/NB/B/20/2013 (IOBP) oraz Instrukcją Ochrony Przeciwpożarowej w Enea Elektrownia Połaniec Spółka Akcyjna I/NB/B/2/2015 

9. Zasady poruszania się po terenie Elektrowni oraz ruch materiałowy reguluje „Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdów oraz zasady poruszania się po terenie chronionym Elektrowni” oraz „Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiałowego”. 

9. 
Wykonawca będzie świadczył usługi zgodnie z ogólnie obowiązującymi wymaganiami prawnymi dotyczącymi przedmiotu i zakresu usługi

9. Wymagania kwalifikacyjne dla personelu Wykonawcy

9. Osoby wykonujące zadania służby BHP posiadające kwalifikacje co najmniej inspektora do spraw bezpieczeństwa i higieny pracy (z dwuletnim doświadczeniem zawodowym)

9. Osoby wykonujące prace obejmujące: demontaż, montaż, prace kontrolno – pomiarowe oraz uruchomienie układów automatyki i elektryki objętych zakresem niniejszej specyfikacji na terenie Elektrowni muszą posiadać umiejętności oraz ważne świadectwa kwalifikacyjne uprawniające ich do zajmowania się eksploatacją urządzeń instalacji i sieci na stanowisku eksploatacji lub dozoru odpowiednio do zajmowanego stanowisk oraz rodzaju wykonywanych prac, zgodnie z obowiązującymi pzrepisami w tym zakresie  tj: Rozporządzenia Ministra Klimatu i Środowiska z dnia 1 lipca 2022r. w sprawie szczegółowych zasad stwierdzania posiadania kwalifikacji przez osoby zajmujące się eksploatacją urządzeń, instalacji i sieci (Dz. U. 2022, poz. 1392);
9. Dokumentacja wymagana przez Zamawiającego umożliwiająca prowadzenie działalności Wykonawcy na terenie Zamawiającego zawiera poniższa tabela

	

	L.p.
	Dokumentacja:
	Wymagana [x]
	Dokument źródłowy:

	A
	PRZED  ROZPOCZĘCIEM  PRAC:

	1
	Karta Informacyjna Bezpieczeństwa i Higieny Pracy dla Wykonawców (Załącznik Z-5 do dokumentu związanego nr 2 do IOBP )
	X
	Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/NB/B/20/2013

	2.
	Wykaz osób skierowanych do przeprowadzenia wizji lokalnej na terenie i na rzecz ENEA Elektrownia Połaniec S.A. (Załącznik Z2 dokumentu związanego nr 2 do IOBP)
	X
	Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/NB/B/20/2013 

	3.
	Wykaz osób skierowanych do wykonywania prac na terenie i na rzecz ENEA Elektrownia Połaniec S.A. (Załącznik Z1 dokumentu związanego nr 2 do IOBP)
	X
	Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/NB/B/20/2013 

	4
	Wnioski o nadanie upoważnień niezbędnych do realizacji przedmiotu usługi tj: 

pełnienia określonych funkcji w procesie organizacji prac będących przedmiotu usługi 

obsługi urządzeń, instalacji i sieci będących przedmiotu usługi;  
	
	Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/NB/B/20/2013

	5.
	Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla osób zatrudnionych
	X
	Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdów nr I/NN/B/35/2008

	6.
	Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazdów
	x
	Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdów nr I/NN/B/35/2008

	6.
	a) do wglądu osobie prowadzącej umowę ze strony Elektrowni ostateczną zatwierdzoną przez swoją organizację Instrukcje bezpieczeństwa dotyczącą wykonywanych prac oraz;

b) do zaopiniowania ostateczną zatwierdzoną przez swoją organizację „Instrukcję Organizacji Robót” jeżeli była wymagana.
	x
	Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/NB/B/20/2013

	7.
	Wykaz urządzeń, sprzętu oraz narzędzi wykorzystywanych do prac
	x
	Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/NB/B/20/2013

	8.
	Zakres robót budowlanych/usług
	x
	

	9.
	Wstępny harmonogram realizacji prac zostanie dostarczony wraz z ofertą techniczna
	x
	

	10.
	Plan Kontroli i Badań ( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
	x
	

	11.
	Plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia dotyczący wymagań bezpieczeństwa pracy i ochrony środowiska w zakresie działań realizowanych przez  Wykonawcę  i   podwykonawców  w  miejscu  budowy  /montażu/  placu budowy podczas realizacji projektu(plan wykorzystany, jako wkład do opracowania planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia dla całego projektów tym schemat organizacyjny dotyczący wykonawcy i podwykonawców
	x
	

	12.
	Listy podwykonawców i wyszczególnienie zakresów prac dla podwykonawców
	x
	

	13.
	Plan odpadów przewidzianych do wytworzenia w związku z realizowaną umową, zawierający prognozę: rodzaju odpadów, ilości odpadów 
oraz planowanych sposobach ich zagospodarowania 
(Załącznik Z-2)
	x
	Instrukcja postępowania z odpadami wytworzonymi w  Elektrowni Połaniec  nr I/MS/P/41/2014

	14.
	Wykaz pracowników upoważnionych do sporządzania karty zapotrzebowania i kontroli substancji niebezpiecznej ( Załącznik Z-2)
	x
	Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiałowego nr I/NN/B/69/2008

	B
	W TRAKCIE  REALIZACJI  PRAC:

	1.
	Raport z inspekcji wizualnej 
	x
	

	2.
	Niezwłocznie informacji o każdym zdarzeniu wypadkowym lub nagłym zachorowaniu związanym z pracą na terenie i na rzecz Elektrowni Połaniec, zgodnie z Instrukcją postępowania w razie wypadków i nagłych zachorowań oraz zasad postępowania powypadkowego (I/NB/B/15/2007);
	x
	Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/NB/B/20/2013

	3.
	Niezwłocznie informacji o każdym zauważonym zagrożeniu pożarowym lub innym miejscowym zagrożeniu. 
	x
	Instrukcja Ochrony Przeciwpożarowej w Enea Elektrownia Połaniec Spółka Akcyjna I/NB/B/2/2015

	4.
	Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP 
	x
	

	5.
	Tygodniowy raport BHP z kontroli stref/miejsc pracy oraz przestrzegania przepisów i zasad bezpieczeństwa przez osoby przez niego zatrudnione oraz jego podwykonawców wykonujących prace w tych strefach/miejscach (Załącznik Z4 dokumentu związanego nr 2 do IOBP)
	x
	Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/NB/B/20/2013

	6.
	W terminie do 8 – go dnia po zakończeniu miesiąca oraz zawsze po zakończeniu prowadzenia prac, jeżeli trwały krócej niż miesiąc – liczby osób Wykonawcy i jego podwykonawców, które faktycznie realizowały prace na terenie i na rzecz Elektrowni Połaniec oraz liczbę godzin przepracowanych przez te osoby w okresie wymaganym raportowaniem; (dotyczy osób zatrudnionych przez wykonawcę i jego podwykonawców)
	x
	Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/NB/B/20/2013

	6.
	Uzgodnienia zmiany zakresu prac 

(uzgodniony przez strony i zaopiniowany) 
	x
	

	7.
	Zmiany harmonogramu realizacji prac (uzgodniony przez strony i zaopiniowany) 
	x
	

	8.
	Kwartalny wykaz (do 15 dnia każdego miesiąca po zakończeniu kwartału)  odpadów wytworzonych w związku z realizowaną umową, zawierający: rodzaj odpadów, ilości odpadów oraz sposób ich zagospodarowania (Załącznik Z-2)
	x
	Instrukcja postępowania z odpadami wytworzonymi w  Elektrowni Połaniec  nr I/MS/P/41/2014

	9.
	Wniosek o wydanie zgody na fotografowanie i filmowanie (Załącznik Z_3_do instrukcji I_NN_B_1_2018)
	x
	Instrukcja zwiedzania oraz fotografowania i filmowania obiektów Enea Elektrownia Połaniec (1_I_NN_B_1_2018)

	10.
	Zestawienie materiałów podstawowych użytych do prac, z podaniem gatunku materiałów, numeru wytopu, zastosowania oraz numeru atestu/ów
	x
	

	11.
	Zestawienie materiałów dodatkowych do spawania, z podaniem gatunku, średnicy oraz numeru atestu/ów
	x
	

	12..
	Lista spawaczy uczestniczących 
w zadaniu
	x
	

	13.
	Lista WPS-ów zastosowanych 
w zadaniu
	x
	

	14.
	Lista sprzętu spawalniczego zastosowanego w realizacji
	x
	

	15.
	Lista sprzętu i urządzeń używanych  w realizacji zadania wraz z niezbędnymi badaniami i poświadczeniami jakości
	x
	

	16.
	Poświadczenia / Oświadczenia
	x
	

	17
	Protokoły odbioru częściowego / inspektorskiego ( uzgodniony przez strony 
i zaopiniowany)
	x
	Instrukcja odbiorowa/OWZU

	C
	PO  ZAKOŃCZENIU  PRAC:

	1.
	Zgłoszenie gotowości urządzeń do odbioru
	x
	

	2.
	Raport końcowy z wykonanych prac zawierający uwagi / zalecenia dotyczące wykonanego urządzenia*/obiektu*, w tym układów i urządzeń współdziałających oraz dokumentację zdjęciową
	x
	

	3.
	Protokoły odbioru technicznego (uzgodniony przez strony i zaopiniowany)
	x
	Instrukcja odbiorowa/OWZU

	
	Opracowanie i przedłożenie Zamawiającemu instrukcji eksploatacji urządzeń instalacji spełniającej wymagania pzrepisów w tym zakresie   
	x
	

	
	Wszystkie Deklaracje zgodności,  certyfikaty, jeżeli były wymagane spełniające wymagania przepisów w tym zakresie 
	x
	

	4.
	Protokół odbioru końcowego

( uzgodniony przez strony i zaopiniowany
	x
	Instrukcja odbiorowa/OWZU

	5.
	Protokół odbioru pogwarancyjnego
	x
	Instrukcja odbiorowa/OWZU

	6.
	Końcowy raport BHP (Załącznik Z-4 dokumentu związanego nr 2 do IOBP)
	x
	Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/NB/B/20/2013

	7.
	Wykaz odpadów wytworzonych w związku ze zrealizowaną umową, zawierający : rodzaj odpadów, ilości odpadów oraz sposób ich zagospodarowania (Załącznik Z-2)
	x
	Instrukcja postępowania z odpadami wytworzonymi w  Elektrowni Połaniec  nr I/MS/P/41/2014


10. Granice dostaw

a. Silnik Młyna:

Zaciski siłowe w skrzynce przyłączeniowej (mufie)  silnika młyna,  pole nr 21 w rozdzielni 6kV P6A i pole nr 2 w rozdzielni 6kV P6B  

b. Stacja olejowa młyna 

zaciski krosowe w skrzynce przyłączeniowej  stacji olejowej – zaciski krosowe w szafie OVATION zlokalizowanej na krosowni bloku
c. Młyn z napędem

zaciski krosowe w skrzynce przyłączeniowej  młyna i napędu – zaciski krosowe w szafie OVATION zlokalizowanej na krosowni bloku

d. Rozdzielnie 0,4kV: D6, E6, F6, N6 - nowe obwody dla zasilania i sterowania nowymi odbiorami związanymi z zabudową 2 zespołów    młynowych
11. Termin realizacji 

a. Wykonanie dokumentacji technicznej dla młyna nr 3 i 4, wskazanej w pkt od 4.1.1. do 4.1.8. w terminie do 15.06.2023

b. Realizacja obiektowa, w zakresie wskazanym w pkt 4.2., w terminie 01.07.2023 do 28.09.2023 – młyn nr 4
c. Realizacja obiektowa, w zakresie wskazanym w pkt 4.2., w terminie 01.07.2023 do 12.10.2023 – młyn nr 3

d. Uruchomienie funkcjonalne, o którym mowa w pkt 4.2.14. - 21.09.2023 – młyn nr 4

e. Uruchomienie funkcjonalne, o którym mowa w pkt 4.2.14.  - 06.10.2023 – młyn nr 3
f. Uruchomienie produkcyjne młyna nr 3 I 4 - wynikowo uzależnione od warunków ruchowych nie później niż 30.11.2023
g. Dostarczenie dokumentacji pomontażowej dla młyna nr 3 i 4 – 20.12.2023
Zamawiający zastrzega sobie prawo do zmiany terminów zdefiniowanych w pkt 11  w przypadku zmiany harmonogramu montażu i uruchomienia zespołów młynowych nr 3 i 4.
12. Osoby do  kontaktów
Branża elektryczna:

Andrzej Dziuba tel. 15 865 68 81; mob.  660 542 991 

email: andrzej. dziuba@enea.pl

Branża AKPiA:

Wojciech Krasa tel. 15 865 61 80; mob. 885 905 416 
email: wojciech.krasa@enea.pl
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